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Ucel stavebného vyrobku na pouzitie v stavbe:

Tesnenia prestupov prevadzkovych instalacii — plastovych potrubi a tesnenie bez prestupujluceho prvku
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1. VSEOBECNE PODMIENKY

1. Toto SK technické posudenie vydala autorizovana osoba na technické posudzovanie TP01 FIRES, s.r.o.,
Batizovce na zaklade autorizacie Ministerstvom dopravy, vystavby a regionalneho rozvoja SR zo diha
03. 07. 2015 v zmysle nasledujucich ustanoveni:

- § 3 a§ 23 zakona & 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskor3ich predpisov;

- vyhla8ky Ministerstva dopravy, vystavby aregionalneho rozvoja Slovenskej republiky
€. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systéemy
posudzovania parametrov v zneni neskor3ich predpisov.

2. Vyrobca je povinny bezodkladne informovat autorizovand osobu o zmenach podmienok,
na zaklade ktorych bolo SK technické posudenie vydané.

3. Zodpovednost za zhodu vyrobku s tymto SK technickym posudenim a za spdsobilost na zamyslané
pouZitie v stavbe zna3a vyrobca.

4. RozmnoZovanie tohto SK technického posudenia vratane Sirenia elektronickymi prostriedkami sa
musi vykonavat' v plnom zneni. S pisomnym suhlasom autorizovanej osoby sa méZe rozmnoZit ¢ast
dokumentu, ak sa kdpia oznadi ako ,neuplna kopia“. Texty a obrazky v propagaénych materialoch
nesmu byt v rozpore s tymto SK technickym posudenim.

5. SK technické posudenie sa nesmie prenasat na inych vyrobcov, zastupcov vyrobcov alebo na iné
miesta vyroby, ako sa uvadza na 1. strane.

6. SK technické posudenie sa vydava v slovenskom jazyku. Preklady do inych jazykov musia byt
oznacené na titulnej strane ,Preklad®.

7. SKtechnické posudenie méZe zrusit len autorizovana osoba, ktora SK technické posidenie vydala.

8. Autorizovana osoba toto SK technické posudenie zru3i, ak nastane ktorykolvek z dévodov na
zruSenie podla § 24 zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskor3ich predpisov.

2. DEFINICIA VYROBKU A JEHO POUZITIA
2.1 OPIS VYROBKU

STYRCON 300, pochédzna protipoZiarna vypli otvorov v stropnych Zelezobetonovych konstrukciach, cez
ktoré prestupuju prevadzkové in3talacie, pozostavajlca z kompozitnej zmesi granulovaneho polystyrénu a
cementu.

Vyrobok, predstavuje samostatny tesniaci systém prestupu plastovych potrubi a/alebo prazdneho tesnenia
(otvoru), zabudovany do otvorov v beténovej podlahe s maximalnymi rozmermi (1200 x 800) mm. Betdnova
podlaha ma minimalnu objemova hmotnost’ 2300 kg.m™ a minimalnu hrabku 200 mm.

Otvory su vyplnené blokmi STYRCON 300 (vyrobca: STYRCON, s.r.o., Slovenska republika) s objemovou
hmotnostou 300 kg.m™= (+ 10 %), ktoré su upravené na potrebné rozmery a lepené k sebe celoplo$ne
v dvoch vrstvach a k podpornej konstrukcii lepidlom na baze cementu (pozicia Il). Spoje vo vrstvach sa mdzu
navzajom preryvat. Vrchna plocha bloku Styrcon a vrchny povrch betdnovej podlahy musia byt v jednej
rovine. Spodna strana povrchu bloku STYRCON 300 (strana predpokladaneho poZiarneho zataZzenia) je
pokryta vrstvou nateru Consoll FR Coating (vyrobca: CONSOLL, s.ro., Pezinska 30 903 01 Senec,
Slovenska republika) s hribkou 1 mm (pozicia IIl).

Celkova hrubka tesniaceho systému je minimalne 180 mm.
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Blok STYRCON 300

- objemova hmotnost 300 kg.m™ (x 10%)

- vyrabany rozmer (900 x 450) mm
- hrubka jednotlivych blokov (90 aZz 150) mm

- nominalna hodnota tepelnej vodivosti A = 0,09 W/(mK)
- ohybova pevnost 400 kPa

Tesnenia prestupov prevadzkovych instalacii blokom STYRCON 300

Prevadzkoveé
zariadenie

Typ prestupujuceho
prevadzkového
zariadenia

Otvor

Tesnenie prestupu

Konfiguracia
ukoncéenia
potrubia

P22

plastové potrubie PE-HD
D= 20 x 2 mm podfa
STN EN 1519-1

@40 mm

Consoll FR Collar @ 32/50, intumescentny pas (3
x 50) mm (hrubka x hlbka) z exponovanej strany;

Consoll FR Acrylic (10 x 10) mm ($irka x hibka),
na hrane z exponovanej strany;

Minerdlna vina — podkladovy materidl, minimalna
hustota 40 kg.m=, hibka 50 mm, z exponovanej
strany;

Mineralna vina natretd 1 mm hrubou vrstvou
Consoll FR Coating.

u/c

P23

plastové potrubie PE-HD
D =50 x 3,0 mm podla
STN EN 1519-1

A70 mm

Consoll FR Collar @ 55/50, intumescentny pas (3
x 50) mm (hrubka x hlbka) z exponovanej strany,

Consoll FR Acrylic (10 x 10) mm ($irka x hibka),
na hrane z exponovanej strany;

Mineralna vina — podkladovy material, minimalna
hustota 40 kg.m3, hlbka 50 mm, z exponovanej
strany;

Mineralna vina natretd 1 mm hrubou vrstvou
Consoll FR Coating.

u/c

P24

plastové potrubie PE-HD
D= 50 x 4,6 mm podla
STN EN 1519-1

A70 mm

Consoll FR Collar @ 55/50, intumescentny pas (3
x 50) mm (hrubka x hlbka) z exponovanej strany,

Consoll FR Acrylic (10 x 10) mm ($irka x hibka),
na hrane z exponovanej strany;

Minerdlna vina — podkladovy materidl, minimalna
hustota 40 kg.m=, hibka 50 mm, z exponovanej
strany;

Mineralna vina natretd 1 mm hrubou vrstvou
Consoll FR Coating.

u/c

P25

plastové potrubie PE-HD
D=63 x 3,9 mm
podfa STN EN 1519-1

@90 mm

Consoll FR Collar @ 65/50, intumescentny pas
(3,6 x 50) mm (hrubka x hlbka) z exponovanej
strany,

Consoll FR Acrylic (10 x 10) mm ($irka x hibka),
na hrane z exponovanej strany;

Minerdlna vina — podkladovy materidl, minimalna
hustota 40 kg.m=, hibka 50 mm, z exponovanej
strany;

Mineralna vina natretd 1 mm hrubou vrstvou
Consoll FR Coating.

u/c
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Typ prestupujuceho
prevadzkového Otvor
zariadenia

Prevadzkoveé
zariadenie

Tesnenie prestupu

Konfiguracia
ukoncéenia
potrubia

plastové potrubie PE-HD
P26 D=110x4,2mm @130 mm
podfa STN EN 1519-1

Consoll FR Collar @ 110/50, intumescentny pas
(6 x 50) mm (hrabka x hibka) z exponovanej
strany,

Consoll FR Acrylic (10 x 10) mm ($irka x hibka),
na hrane z exponovanej strany;

Mineralna vina — podkladovy material, minimalna
hustota 40 kg.m3, hlbka 50 mm, z exponovanej
strany;

Mineralna vina natretd 1 mm hrubou vrstvou
Consoll FR Coating.

u/c

plastové potrubie PE-HD
P27 D =110 x 10,0 mm @130 mm
podfa STN EN 1519-1

Consoll FR Collar @ 110/50, intumescentny pas
(6 x 50) mm (hrabka x hibka) z exponovanej
strany,

Consoll FR Acrylic (10 x 10) mm ($irka x hibka),
na hrane z exponovanej strany;

Minerdlna vina — podkladovy materidl, minimalna
hustota 40 kg.m=, hibka 50 mm, z exponovanej
strany;

Mineralna vina natretd 1 mm hrubou vrstvou
Consoll FR Coating.

u/c

plastové potrubie PE-HD
P28 D=125x3,9mm @145 mm
podfa STN EN 1519-1

Consoll FR Collar @ 125/60, intumescentny pas
(8,8 x 60) mm (hrubka x hlbka) z exponovanej
strany,

Consoll FR Acrylic (10 x 10) mm ($irka x hibka),
na hrane z exponovanej strany;

Minerdlna vina — podkladovy materidl, minimalna
hustota 40 kg.m=, hibka 50 mm, z exponovanej
strany;

Mineralna vina natretd 1 mm hrubou vrstvou
Consoll FR Coating.

u/c

plastové potrubie PE-HD
P29 D=125x11,4 mm @145 mm
podfa STN EN 1519-1

Consoll FR Collar @ 125/60, intumescentny pas
(8,8 x 60) mm (hrubka x hlbka) z exponovanej
strany,

Consoll FR Acrylic (10 x 10) mm ($irka x hibka),
na hrane z exponovanej strany;

Minerdlna vina — podkladovy materidl, minimalna
hustota 40 kg.m=, hibka 50 mm, z exponovanej
strany;

Mineralna vina natretd 1 mm hrubou vrstvou
Consoll FR Coating.

u/c

plastové potrubie PE-HD
P30 D=110x4,2mm @220 mm
podfa STN EN 1519-1

Consoll FR Pipe Wrap, dve vrstvy
intumescentného pasu s hrubkou 1,8 mm (3,6 x
50) mm (hribka x hlbka) z exponovanej strany,

Consoll EX Mortar, hibka 100 mm medzi blokom
STYRCON 300 a stenou potrubia exponovane;
strany;

Minerdlna vina — podkladovy materidl, minimalna
hustota 40 kg.m=, hibka 50 mm, z exponovanej
strany;

Mineralna vina natretd 1 mm hrubou vrstvou
Consoll FR Coating.

u/c

L
FIRES 205/0TP-18/02/2022-S

Strana: 4/20




SKTP/21/0002/4002 ’

Consoll FR Collar @ 32/50 — vnutorny priemer manzety @ 32 mm. ManZeta mechanicky pripevnena ku bloku
STYRCON 300 troma kusmi ocelovych skrutiek @ 6 x 100 mm, (prestup €. P22);

Consoll FR Collar @ 55/50 — vnatorny priemer manzety @ 55 mm. ManzZeta mechanicky pripevnena ku bloku
STYRCON 300 3tyrmi kusmi ocelovych skrutiek @ 6 x 100 mm, (prestupy &. P23, P24);

Consoll FR Collar @ 63/50 — vnutorny priemer manzety @ 63 mm. ManZeta mechanicky pripevnena ku bloku
STYRCON 300 3tyrmi kusmi ocelovych skrutiek @ 6 x 100 mm, (prestupy ¢€. P25);

Consoll FR Collar @ 110/50 — vnutorny priemer manzety @ 110 mm. ManZeta mechanicky pripevnena ku
bloku STYRCON 300 &tyrmi kusmi ocelovych skrutiek @ 6 x 100 mm, (prestupy €. P26, P27);

Consoll FR Collar @ 125/60 — vnutorny priemer manzety @ 125 mm. ManZeta mechanicky pripevnena ku
bloku STYRCON 300 &tyrmi kusmi ocelovych skrutiek @ 6 x 100 mm, (prestupy €. P28, P29);

Tesnenia prestupov prevadzkovych instalacii blokom STYRCON 300 pozostavaju z nasledujucich
doplnkovych komponentov:
Nater Consoll FR Coating
(vyrobca CONSOLL, s.r. 0., Pezinska 30 903 01 Senec, Slovenska republika)
- naneseny na spodnu stranu bloku STYRCON 300 a na mineralnu vinu tvoriacu tesnenie medzi
prestupujucim potrubim a blokom STYRCON 300 (pozicia Ill);
Tmel Consoll FR Acrylic
(vyrobca CONSOLL, s.r. 0., Pezinska 30 903 01 Senec, Slovenska republika)
- pouzity na hrane bloku STYRCON 300 v mieste kontaktu s prestupujicim potrubim zo strany
predpokladaného poZiarneho zatazenia (pozicia IX);
Malta Consoll EX Mortar
(vyrobca CONSOLL, s.r. 0., Pezinska 30 903 01 Senec, Slovenska republika)
- pouzita na vyplnenie medzery medzi prestupujucim potrubim a blokom STYRCON 300 zo strany
predpokladaného poZiarneho zataZzenia do hlbky 100 mm (pozicia X);
Manzeta Consoll FR Pipe Wrap
(vyrobca CONSOLL, s.r. 0., Pezinska 30 903 01 Senec, Slovenska republika)

- manzeta umiestnena medzi prestupujuce plastove potrubie a blok STYRCON 300 s aplikovanou
maltou Consoll EX Mortar na strane s predpokladanim poZiarnym zataZenim (pozicia IV);

- manzeta Consoll FR Pipe Wrap pozostava z 2 vrstiev 1,8 mm hrubych intumescentnych pasov
(3,6 x 50) mm (hrubka x Sirka). Medzera medzi prestupujicim potrubim a blokom STYRCON 300 je
vyplneny maltou Consoll EX Mortar a mineralnou vinou;

Manzeta Consoll FR Collar
(vyrobca CONSOLL, s.r. 0., Pezinska 30 903 01 Senec, Slovenska republika)
- intalacia na stranu s predpokladanim poziarnym zatazenim (pozicia VIII);

- manZzeta sa sklada z ohybaného ocelového puzdra s upeviiovacimi konzolami, vyrobené z ocelového
plechu hrubky 1 mm s pradkovym nastrekom;

- Consoll FR Collar @ 32/50 mm: Puzdro je vyplnené intumescentnym pasom s hrubkou 3 mm,
(3 x 50) mm (hrubka x hlbka), pouZitie pre plastové potrubie PE-HD s priemerom @ 20 mm;

- Consoll FR Collar @ 55/50 mm: Puzdro je vyplnené intumescentnym pasom s hrubkou 3 mm,
(3 x 50) mm (hrubka x hlbka), pouZitie pre plastové potrubie PE-HD s priemerom @ 50 mm;

- Consoll FR Collar @ 63/50 mm: Puzdro je vyplnené intumescentnym pasom s hribkou 3,6 mm,
(3,6 x 50) mm (hrubka x hlbka), pouZzitie pre plastové potrubie PE-HD s priemerom @ 63 mm;

L E—
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- Consoll FR Collar @ 110/50 mm: Puzdro je vyplnené intumescentnym pasom s hrubkou 6 mm,
(6 x 50) mm (hrubka x hlbka), pouZitie pre plastové potrubie PE-HD s priemerom @ 110 mm;

- Consoll FR Golier @ 125/60 mm: Puzdro je vyplnené intumescentnym pasom s hrubkou 8,8 mm,
(8,8 x 60) mm (hrubka x hlbka), pouZitie pre plastové potrubie PE-HD s priemerom @ 125 mm.

Technicka charakteristika pomocnych komponentov tesnenia prestupov prevadzkovych instalacii

ManZeta Consoll FR Collar
- ocelovy plast hrubky 1 mm a grafitovy material
- expanzny pomer: 17:1
- expanzny tlak: 65,4 N
- $pecificka hmotnost grafitu: 1,4 kg.m2 na hrabku 1 mm
- hustota grafitu: 1409 kg.m=
- Cas expanzie: menej ako 2 minuty
- minimalna expanzna teplota: 100 °C
- trvanlivost: Z2

ManZeta Consoll FR Pipe Wrap
intumescentny pas na baze grafitu
- expanzny pomer: priblizne 28:1
- expanzny tlak: 55 N
- $pecifickd hmotnost grafitu: 1,3 kg.m™ na hrabku 1 mm
- hustota grafitu: 1300 kg.m
- Cas expanzie: menej ako 10 minuty
- minimalna expanzna teplota: 150 °C

Tmel Consoll FR Acrylic
- trvanlivost: Z2
- expanzny pomer: 1:2-3

Nater Consoll FR Coating
- flexibilita: >25 %
- hustota: 1300 — 1400 kg.m3
- obsah pevnych latok: > 58 % (w/w)
- trvanlivost: Y1

Malta Consoll EX Mortar
- objemova hmotnost po zaschnuti: 900 kg.m™
- trvanlivost: Z2

Minralna vina
- minimalna objemova hmotnost 40 kg.m
- trieda reakcie na oheri A1, A2 —s2, dO

Lepidlo na baze cementu
- minimalna pridrznost k beténu 0,8 N.mm stanovena podla STN EN 12004-2: 2020.
- trieda reakcie na oheri A1 (obsah organickych latok < 1,0 % (objemové alebo hmotnostné)

Pomocné vyrobky uvedené v tomto SKTP ako su&ast tesnenia prestupov prevadzkovych instalacii alebo v
ramci urCovania charakteristickych vlastnosti (napr. poZiarnej odolnosti) nie si pokryté tymto SKTP
a nemdzu byt samostatne certifikované a oznafené znackou zhody na zaklade tohto SKTP.
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SPECIFICATION FOR COLLAR SHELLS

Product description

Collar shell manufactured from 2 semi-circle mild steel shells, with powder coated finish.
Collars are fastened by means of integral slide locks formed from main steel shell. Collar shells
are supplied with 4 fixing lugs. There are no welded or fitted components. The collar shells are
designed to accommodate graphite based intumescent materials of various thicknesses. Collar
shells where dimension D is 50 mm or 60 mm have the intelocking lugs central to the shells
height as shown. Shells where dimension D is 30 mm have the interlocking lugs to one side

(opposite side to the fixing lugs).

Drawing not to scale. All dimensions in mm.

SPECIFICATION FOR COLLAR SHELLS

X
-

wxT—

Collar ref. A B [ D E
32mm / 30 45 43 37 30 3
32mm / 50 45 43 37 50 3
40mm / 30 53 51 45 30 3
40mm / 50 53 51 45 50 3
50mm / 30 63 61 55 30 3
|50mm /50 63 61 55 50 3
55mm / 30 68 66 59,6 30 3,2
55mm / 50 68 66 59,6 50 %]
[63mm /30 77 75 67,8 30 3,6
[63mm /50 77 75 67,8 50 3,6
75mm / 30 90 88 79,6 30 4,2
75mm / 50 90 88 79,6 50 4,2
|g2mm /30 97 95 85,8 30 4,6
[82mm /50 97 95 85,8 50 4,6
[somm /30 108 106 96 30 5
[oomm /50 108 106 96 50 5
110mm / 30 132 130 118 30 6
110mm / 50 132 130 118 50 6
125mm / 60 155 153 135,4 60 8,8
140mm / 60 174 172 149 60 11,5
160mm / 60 204 202 172 50 15
200mm / 75 258 256 220 75 18
250mm / 75 320 318 270 75 24
315mm / 75 397 395 335 75 30
Material: 1 mm thick mild steel
Finish: Powder Coat RAL3020 RED semi gloss
Coating thickness: 150 microns +/- 75 microns
I i |
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2.2 UCEL A SPOSOB POUZITIA

Tesnenie prestupov indtalacii poZiarne deliacimi kon&trukciami je uréené na tesnenie prestupov plastovych
potrubi cez horizontalne poZiarme deliace kon3trukcie. Utesnenie prestupu poZiarnou deliacou konstrukciou
zabraniuje Sireniu pozZiaru potrubnym vedenim.

Vyrobok je vhodny na pouZitie v interiéri.

3 CHARAKTERISTIKY VYROBKU A ICH OVERENIE
3.1 CHARAKTERISTIKY VYROBKU SUVISIACE SO ZAKLADNYMI POZIADAVKAMI NA STAVBY

Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanicka odolnost’ a stabilita

1. Spravanie pri namahani tlakom

Spravanie sa bloku STYRCON 300 pri namahani tlakom, bolo stanovené v stlade s STN EN 826: 2013
a konkrétne sa uvadza v [1].

2. Razové zat’azenie

Razové zataZenie tesneni prestupov intalacii horizontalnou poZiarne deliacou kon3trukciou s pouZitim
mékkého a taZkého telesa, bolo stanovené v sulade s STN EN 14963: 2007 a konkrétne sa uvadza v [2].

Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpecnost' v pripade poziaru

Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby sa v pripade vypuknutia poZiaru:
- poéas ur€itého &asu zachovala unosnost konstrukcie;
- obmedzila tvorba a Sirenie ohfia a dymu v stavbe;
- obmedzilo rozSirovanie poZiaru na susedné stavby;
- o0soby nachadzajuce sa v stavbe z nej mohli odist alebo aby mohli byt zachranené inym spésobom;
- zohladnila bezpeénost zachrannych timov.

3. Poziarna odolnost’

Trieda poziarnej odolnosti tesneni prestupov intalacii horizontalnou pozZiarne deliacou kon$trukciou, bola
stanovena podla €lanku 7.5.8 STN EN 13501-2+A1: 2018 a konkrétne sa uvadza v [4].

4. Reakcia na ohen

Trieda reakcie na ohen tesneni prestupov indtalacii horizontalnou poZiarne deliacou konStrukciou, bola
stanovena podla €lanku 11 STN EN 13501-1+A1: 2019 a konkrétne sa uvadza v [5].

Musi vyhovovat vyhlaske MV SR €. 94/2004 Z. z. v zneni neskor3ich predpisov.

Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie

Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby po&as svojho Zivotného cyklu neohrozovali hygienu,

zdravie a bezpeénost pracovnikov, obyvatelov alebo okolia a aby v priebehu svojho celého Zivotného cyklu

nemali pri svojom zhotovovani, pouZivani ani pri demolacii neprimerane velky vplyv na kvalitu Zivotného

prostredia ani na podnebie, najmé v désledku:

- uvolfiovania toxickych plynov;

- emisie nebezpeénych latok, prchavych organickych zlu&enin (VOC), sklenikovych plynov alebo
nebezpelnych &astic do vzduchu v interiéri alebo exteriéri;

- emisie nebezpelného Ziarenia;

- uvolfiovania nebezpeénych latok do podzemnej vody, morskej vody, povrchovych véd alebo do
pody;

- uvolfiovania nebezpeénych latok do pitnej vody alebo uvolfiovania latok, ktoré maju iny negativny
vplyv na pitnu vodu;

- nespravneho vypustania odpadovej vody, emisie spalin alebo nespravneho zne3kodiovania tuhych
alebo kvapalnych odpadov;

- vihkosti v &astiach stavieb alebo na povrchoch stavieb.

I E—
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5. Uvolnovanie nebezpecnych latok

Z hladiska ochrany Zivota a zdravia ludi a Zivotného prostredia sa musia pri uvadzani vyrobkov na trh

dodrzat' ustanovenia zakona NR SR &. 67/2010 Z. z. o podmienkach uvedenia chemickych latok
a chemickych zmesi na trh a o zmene a doplneni niektorych zakonov (chemicky zakon). Na vyrobky sa
musia vyhotovit’ karty bezpeénostnych udajov v zmysle § 6 predmetného zékona.

Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpecnost’ pri pouzivani

PozZiadavka sa na vyrobok nevztahuje.

Zakladna poziadavka na stavby 5: Ochrana pred hlukom

PozZiadavka sa na vyrobok nevztahuje.

Zakladna poziadavka na stavby 6: Uspora energie a ochrana tepla

PozZiadavka sa na vyrobok nevztahuje.

3.2 ASPEKTY TRVANLIVOSTI, PREVADZKYSCHOPNOSTI A IDENTIFIKACIE
3. Vhodnost pouzitia vo vnutornom/vonkajSom prostredi

Vhodnost pouZitia vyrobku vo vnutornom prostredi, kde sa klimatické podmienky vyrazne nemenia, nie je

potrebné overovat. Vhodnost' pouZitia vyrobku vo vonkajSom prostredi sa neoverovala. Vyrobok je vhodny

na pouzitie v interiéri.

3.3 PODSTAINE VLASTNOSTI SUVISIACE S BEZPECNOSTOU 0SOB PRI STAVEBNYCH PRACACH
A PRI BEZNEJ UDRZBE STAVBY

Pri manipulécii s vyrobkom je potrebné dodrzZiavat ustanovenia prisludnych nariadeni viady SR o ochrane
zdravia pri praci, pokyny uvedené v technickom liste vyrobku a predpisy o bezpeénosti pri praci. PouZivaju
sa bezné ochranné pomd&cky a dodrziavaju zasady ochrany zdravia.
3.4 METODY OVERENIA PODSTATNYCH VLASTNOSTI

1. Spravanie pri namahani tlakom
Overila sa skuskou zdokumentovanou v protokole o sku3ke [1]. Pouzité metddy:

STN EN 826: 2013 Tepelnoizola&né vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie spravania pri namahani
tlakom.

2. Razové zat'azenie
Overila sa skuskou zdokumentovanou v protokole o sku3ke [2]. Pouzité metddy:

STN EN 14963: 2007 Stre3né krytiny. Spojité plastové stredné svetliky so zahnutim dohora. Klasifikacia,
poziadavky a ski3obné metddy;
Razové zatazenie — Makkeé teleso velkych rozmerov.

3. Poziarna odolnost’

Overila sa sku3kou zdokumentovanou a vyhodnotenou v protokole o skiske [6] a protokole o klasifikacii [4].
Pouzité metody:

STN EN 1366-3: 2009  SkUSanie poziarnej odolnosti prevadzkovych zariadeni. Cast 3: Tesnenia
prestupov. V sllade s STN EN 13600-3: 2022

STN EN 13501-2: 2018 Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast
2: Klasifikacia vyuZivajuca Udaje zo ski3ok poZiarnej odolnosti (okrem
ventilaénych zariadeni)

I E—
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4. Reakcia na ohen

' 4

Overila sa sku3kami zdokumentovanymi a vyhodnotenymi v protokoloch o skuskach [7] —[11] a v protokole

o klasifikacii [5]:

STYRCON 300; PouZité metody:

STN EN ISO 1716: 2003
CSN EN ISO 1716: 2010
STN EN ISO 1716: 2019
STN EN 13823: 2003

STN EN 13823: 2011

STN EN 13501-1-2019

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohen. Stanovenie spalného tepla.
Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohen. Stanovenie spalného tepla.
Skusky reakcie vyrobkov na ohefi. Stanovenie celkového spalného tepla.

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na oheri - Stavebné vyrobky okrem
podlahovych krytin vystavené tepelnému ucinku jednotlivého horiaceho
predmetu;

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na oheri - Stavebné vyrobky okrem
podlahovych krytin vystavené tepelnému ucinku jednotlivého horiaceho
predmetu;

Klasifikacia poZiarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb.
Cast 1: Klasifikacia vyuZivajuca Udaje zo sku3ok reakcie na ohef

5. Uvolnovanie nebezpecnych latok

Vyrobca predloZil karty bezpeénostnych udajov [12] spracované v zmysle zakona &.67/2010 Z. z. o
podmienkach uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh a o zmene a doplneni niektorych

zakonov (chemicky zakon).

6. Vhodnost pouzitia vo vnutornom/vonkajSom prostredi

Vhodnost pouZitia vyrobku vo vnutornom prostredi, kde sa klimatické podmienky vyrazne nemenia, nie je
potrebné overovat. Vhodnost' pouZitia vyrobku vo vonkajSom prostredi sa neoverovala. Vyrobok je vhodny

na pouzitie v interiéri.

4 Technicka charakteristika vyrobkov

Blok STYRCON 300

hmotnost’

C. | Vlastnost Skusobna metdda Vysledok Protokol o sku3ke
. STN EN ISO 3451-1: 2019,
1 Stanovenie popola metoda A (83,98 £1,5) % [3]
' STN 64 0311: 1990
2 Cib?a*?( neprchavych (91,57 +9) % 3]
zloZie STN EN ISO 3251: 2020
3 | Hustota/objemova STN EN ISO 29470: 2021 300 kg.m2+10 % | [1]

4 Pevnost v tlaku

STN EN 826: 2013 =z 570 kPa [1]

FIRES 205/0TP-18/02/2022-S

Strana: 14/20



SKTP/21/0002/4002 ’

5 POSUDENIE A OVERENIE NEMENNOSTI PARAMETROV
5.1 SYSTEM POSUDZOVANIA PARAMETROV

Vyrobok je podla prilohy €. 1 Vyhlasky MDVRR SR &. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin
stavebnych vyrobkov a systémy posudzovania parametrov v zneni neskor3ich predpisov zaradeny do
skupiny 4002. Systém posudzovania parametrov sa vykonava podla §7 ods. 2 pism. a) zakona
€. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich
predpisov, tj. vyrobca vydd SK vyhlasenie o parametroch doplnené SK certifikdtom o nemennosti
parametrov podstatnych vlastnosti stavebného vyrobku (systém 1), z &oho vyplyvaju tieto ulohy a
zodpovednosti:

a) Ulohy vyrobcu:
- vykonavanie riadenia vyroby;
- vykonavanie planovanych sku3ok;
- vykonanie dal3ich sku3ok vzoriek odobratych v mieste vyroby v sulade s predpisanym planom
skusok;
- vydanie SK vyhlasenia o parametroch.

b) Ulohy autorizovanej osoby na certifikaciu stavebnych vyrobkov:

- vykonanie skusky typu na vzorkach odobratych autorizovanou osobou; vypoétu typu,
tabulkovych hodnét alebo opisnej dokumentécie stavebného vyrobku;

- vykonanie poéiatoénej indpekcie miesta vyroby a systému riadenia vyroby;

- vydanie SK certifikatu o nemennosti parametrov podstatnych viastnosti stavebného vyrobku;

- vykonavanie priebeZzného dohladu nad systemom riadenia vyroby a posudzovania
a hodnotenia systému riadenia vyroby.

5.2 CINNOSTIV RAMCI ULOH AUTORIZOVANEJ OSOBY
521 CINNOSTI VYROBCU
5.2.1.1 SYSTEM RIADENIA VYROBY

Vyrobca uplatiuje systém riadenia vyroby zdokumentovany v prirucke kvality [14], ktora obsahuje v3etky

naleZitosti vyzadované v § 12 zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskor3ich predpisov.

Vyrobca je drZitelom certifikatu systému manazérstva kvality podla STN EN ISO 9001: 2015, [15].

5.2.1.2 ROZSAH A POCETNOST PLANOVANYCH SKUSOK
Rozsah a poetnost planovanych skusok:

Podstatna vlastnost’ Pocetnost’ skusok Skusobna metodal/predpis
. .. . . . . STN 64 0311: 1990
Obsah neprchavych zloziek 1 krat na 10 vyrobnych davok STN EN 1SO 3251- 2020
Strata hmoty pri zahrievani 1 krat na 10 3arzi STNENISO ,3451'1 2019,
metéda A

Hustota / objemova hmotnost’ 1 krat na 1 vyrobnu davku STN EN ISO 29470: 2021
Pevnost v tlaku 1 krat roéne STN EN 826: 2013
Komponenty nevyrabané vyrobcom kazdu vyrobnu davku / balenie kontrola DOP

Vyrobca ma rozsah planovanych skusok stanoveny v Podnikovej norme PN 11, datum vydania 22.02.2022

I E—
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522 CINNOSTI AUTORIZOVANEJ OSOBY NA CERTIFIKACIU STAVEBNYCH VYROBKOV
5.2.2.1 SKUSKY TYPU

Sku3ky typu sa vykonavaju podla § 8 ods.2 a 3 zakona ¢&. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov, odber vzoriek podla § 9. Pri
skuskach typu sa sku3aju parametre podstatnych vlastnosti uvedené v nasledujucej tabulke. Kazda

deklarovana hodnota sa musi doloZit jednym vyhodnotenim sku3ky.

Pocet merani . .
Podstatna vlastnost’ Za;kladné ha Sr:l;?gc?:’a Parameter Skﬂéku‘..
poziadavka | vyhodnotenie redois zabezpeci
skusky predp
Spravanie pri namahani STN EN 826: )
tlakom ! ! 2013 574 kpa AC
Rézové zatazenie 1 1 STN 5301?4963: Podla [2] AO
Poziarna odolnost’ 2 1 STN %%89366'3: Podla [4] AO
STN EN ISO
: . 1716: 2019
Reakcia na ohefi 2 5 STN 13823 A2 —s1,d0 AO
2021
Karty
. bezpeé-
Uvolfiovanie Kontrc?la kar[et nostnych
. . 3 - bezpeénostnych | . , - , AO
nebezpednych latok adajov Udajov podla
Zakona €.
67/2010 Z. z.
Aspekty , .
Vhodnost pouZitia vo trvanlivosti, ggg%iqk r::
vnutornom/vonkajsom prevadzky- - - ouiitsi{e v AO
prostredi schopnosti a pinteriéri
identifikacie '
7 AO — autorizovana osoba
")V — vyrobca

Autorizovana osoba pri posudeni a overeni nemennosti parametrov akceptuje vysledky sku3ok vykonanych
v ramci vydania tohto SK technického posudenia. V pripadoch zmien vo vyrobe oproti stavu v ¢ase vydania
tohto SK technického posudenia je potrebné skusky typu opakovat.

5.2.2.2 POCIATOCNA INSPEKCIA

Pociatoéna in3pekcia sa vykonava podla § 11 zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni neskor3ich predpisov. Autorizovana osoba sa musi presvedcit, Ze
plan sku3ok, riadenie vyroby, pracovnici a zariadenia vyrobcu zabezped&uju trvalé dodrZiavanie podstatnych
vlastnosti vyrobku v sulade s udajmi v €asti 3.1 tohto SK technického posldenia.

5.2.2.3 PRIEBEZNY DOHLAD

Priebezny dohlad sa vykondva podla § 11 ods. 3 zdkona ¢&. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskor3ich predpisov s maximalne 12 - mesacnou
periodicitou. Autorizovand osoba overuje dodrZiavanie systému riadenia vyroby, vyrobnych procesov
a planu skusok; sleduje, ¢i uplatfiovany systém riadenia vyroby je v sulade s poZiadavkami SK technického
posudenia a ¢&i vyrobca splnil opatrenia uloZené autorizovanou osobou pri podiato€nej in3pekcii alebo pri
predchadzajucom priebeZznom dohlade. Ak autorizovana osoba zisti nedostatky, postupuje v zmysle § 12
ods.6 a7 zakona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov
v zneni neskor3ich predpisov.
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6 PREDPOKLADY, ZA KTORYCH SA PRIAZNIVO POSUDZUJE VHODNOST VYROBKU
NA URCENE POUZITIE V STAVBE

6.1 VYROBA

Vyrobok STYRCON 300 sa vyraba v sulade s predloZenou technickou dokumentaciou uvedenou v €lanku
2.1 tohoto dokumentu, . PouzZivané vyrobné postupy zabezpeuju, Ze podstatné viastnosti vyrobku su
v sulade s tymto SK technickym posudenim.

6.2 ZABUDOVANIE VYROBKU
6.21 ODPORUCANIA VYROBCU NA PROJEKTOVANIE

Vyrobca neuvadza odporu¢ania na projektovanie. Vhodnost” vyrobku na uréené pouZitie je podmienena
spravnym spésobom aplikacie na stavbe v sulade s prisludnou vykresovou dokumentaciou.

6.22 ODPORUCANIA VYROBCU NA POUZITIE VYROBKU, BEZPECNOSTNE POKYNY
A INFORMACIE O RIZIKU PRE BEZPECNOST A ZDRAVIE

Vhodnost vyrobku na uréené pouzitie je podmienena spravnym postupom pri aplikacii na stavbe v sulade
s podmienkami uvedenymi v technickych listoch vyrobkov, navode na pouZitie a v kartach bezpeénostnych
udajov jednotlivych vyrobkov.

Vyrobok sa povaZuje za vhodny na uréené pouZitie, ak sa pri aplikacii dodrZia nasledujuce zasady:
- musia sa dodrzat podmienky platné pre oblast aplikacie podla klasifikacie poZiarnej odolnosti a reakcie
na oherl uvedenej v [4] a [5];
- aplikaciu méze vykonavat len vyrobcom zadkolena montazna firma;
- aplikacia je vhodna len pre interiér.

Odporuéania vyrobcu na udrZbu vyrobku:
Vyrobca uvadza odporucania na udrzbu v ramci sprievodnej dokumentécie k vyrobku.

I E—
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6.2.3 ZODPOVEDNOST VYROBCU ZA POSKYTOVANIE INFORMACII

Vyrobca zodpovedd za poskytovanie informacii uvedenych na titulnej strane av &l

' 4

2, 3 ab.2 tohto

SK technického posudenia v3etkym osobam, pre ktore su tieto informacie relevantné. Tieto informacie sa
ma&zu poskytnut’ vo forme képii uvedenych Easti SK technického posudenia. Tieto kopie sa v zmysle ¢lanku
4 VSeobecnych podmienok oznaéia ako ,nelplna kopia“, pisomny suhlas autorizovanej osoby sa v3ak pre

tieto pripady uZ nevyzZaduje. Vyrobca zodpoveda za poskytnutie poradenstva o aplikacii vyrobku.

Schvalil:

Ing. Peter Rakoci
Vedtici oddelenia technického posudzovania

Vypracoval:

Ing. Samuel Skokan
Pracovnik oddelenia technického posudzovania
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Priloha 2 Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov pouZitych pri vypracovani SK technického
posudenia
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PRILOHA 1
Zoznam citovanych a suvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov
Zakon NR SR €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni

zédkona ¢. 91/2016 Z. z.

Zakon NR SR ¢&. 67/2010 Z. z. o podmienkach uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh
a o0 zmene a doplneni niektorych zéakonov (chemicky zakon)

Vyhladka MV SR €. 94/2004 Z. z., ktorou sa ustanovuju technickeé poZiadavky na protipoZiarnu bezpeénost
pri vystavbe a pri pouZivani stavieb v zneni neskorich predpisov

Vyhladka MDVRR SR &. 162/2013 Z. z., ktora ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systemy
posudzovania parametrov v zneni vyhladky ¢. 177/2016 Z. z.

STN EN 826: 2013 Tepelnoizolagné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie spravania pri
namahani tlakom.

STN EN 1366-3: 2009 Skusanie poziarnej odolnosti prevadzkovych zariadeni. Cast 3:
Tesnenia prestupov.

STN EN ISO 1716: 2019 Skusky reakcie vyrobkov na ohei. Stanovenie celkovéeho spalného
tepla

STN EN ISO 1182: 2021 Skusky reakcie vyrobkov na oheri. Skiska nehorlavosti

STN EN ISO 11925-2: 2021 Skusky reakcie na ohen. Zapaliternost vyrobkov vystavenych
priamemu pdsobeniu plamena. Cast 2: Sku3ka jednoplamefiovym
zdrojom

STN EN 13823: 2021 Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohen. Stavebné vyrobky

okrem podlahovych krytin, vystavené tepelnému pdsobeniu osamelo
horiaceho predmetu

STN EN 13501-1-2019 Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov
stavieb. Cast 1: Klasifikacia vyuZivajuca udaje zo sku3ok reakcie na
oherl

STN EN 13501-2: 2018 Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov

stavieb. Cast 2: Klasifikdcia vyuZivajuca Udaje zo skusok poziarnej
odolnosti (okrem ventilaénych zariadeni)

STN 64 0311: 1990 Plasty. Stanovenie obsahu prchavych latok

STN EN ISO 3251: 2020 Naterove latky a plasty. Stanovenie obsahu neprchavych latok

STN EN ISO 3451-1: 2019 Plasty. Stanovenie popola. Cast 1: V&eobecné metddy

STN EN ISO 29470: 2021 'rlj'eptilnoigolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie objemovej
motnosti

—— —
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PRILOHA 2

Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov pouzitych pri vypracovani
SK technického posudenia

Protokol o sku3kach (stanovenie objemovej hmotnosti, namahanie tlakom, tepelna vodivost)
€. 40-21-0909, vydal Technicky skiSobny ustav stavebny, n. o., Bratislava, dria 18. 10. 2021

[2] Protokol o skuSke razového zatazenia €. 41-21-0892, vydal Technicky skiSobny Ustav stavebny,
n. o., Bratislava, dria 08. 10. 2021

[3] Protokol o skuskach (strata hmoty pri zahrievani a obsah neprchavych zlozZiek) ¢. OPL 89/2022, vydal
VUSAPL, a.s., Odbor Sku3obnych Laboratdrii, Nitra, Slovensko, dfia 28. 02. 202

[4] Protokol o klasifikacii poziarnej odolnosti €. FIRES-CR-218-21-AUPE, vydal FIRES, s r .0., Batizovce,
dna 06. 12. 2021

[5] Protokol o klasifikacii reakcie na ohen &. FIRES-CR-040-22-AUPS, vydal FIRES, s r .0., Batizovce,
dna 11. 03. 2022

[6] Protokol o skuske poZiarnej odolnosti €. FIRES-FR-197-21-AUNE, vydal FIRES, s r .0., Batizovce,
dna 06. 12. 2021

[71 Protokol o skuske reakcie na oheri &. 77/2005, vydal PTEU MV SR, Bratislava, dfia 02. 08. 2005

[8] Protokol o skuSke reakcie na ohen & Pr-12-1.035, vydal PAVUS, a.s. Veseli nad LuZnici, CR,
Bratislava, dria 25. 01. 2012

[9] Protokol o skuske reakcie na oheri &. 04/2022, vydal PTEU MV SR, Bratislava, dfia 07. 03. 2022

[10] Protokol o sku3ke reakcie na ohefl €. FIRES RF 048/05 CS, vydal FIRES, s r .o., Batizovce,
dna 18. 11. 2005

[11] Protokol o skuske reakcie na oheri & FIRES-RF-041-13-AUNS, vydal FIRES, s r .o., Batizovce,
dna 30. 05. 2013

[12] Karta bezpeé&nostnych udajov(KBU) - Polystyréncementova doska STYRCON®, vydal STYRCON,
s.r.0., Jelenec, Slovenska republika, dfia 01. 10. 2002 (datum revizie 27. 10. 2021)

[13] Podnikova norma PN 11, vydal STYRCON, s.r.o., Jelenec, Slovenska republika, dha 22. 02. 2022

[14] Priru¢ka kvality, revizia 5, vydal STYRCON, s.r.0., Jelenec, Slovenska republika, dfia 01. 06. 2018

[15] Certifikat systému manazérstva kvality €. Q281319 podla STN EN ISO 9001: 2015, vydal PQM, s.r.o.,
Banska Bystrica, Slovenska republika, platny do 12. 07. 2022
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